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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
I. BUDYNEK REMIZY OCHOTNICZEJ STRAŻY POŻARNEJ w Latonicach

      1. Wykonanie nowego pokrycia dachu z blachy wraz obróbkami, rynnami, rurami 

          spustowymi oraz remontem kominów ponad dachem.

      2. Docieplenie elewacji budynku.

      3. Wymiana okien zewnętrznych z drewnianych i stalowych na okna PVC.

      4. Wymiana części drzwi wewnętrznych.

        Kod CPV 45261210-9  -  Wykonywanie pokryć dachowych
        Kod CPV 45421110-8  -  Instalowanie ram

        Kod CPV 45421130-4  -  Instalowanie okien i drzwi
        Kod CPV 45440000-4  -  Tynkowanie
        Kod CPV 45443000- 4 - Roboty elewacyjne.
1.   WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

          Przedmiotem Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót 
          Budowlanych jest zbiór wymagań w zakresie wykonania.

          1. Wymiana pokrycia dachu wraz z obróbkami, rynnami, rurami spustowymi 

              wraz z uzupełnieniem tynków na kominach ponad dachem i ich

              pomalowaniu farba  emulsyjną .

          2. Docieplenie ścian zewnętrznych.

          3. Wymiana okien zewnętrznych.

          4. Wymiana części drzwi wewnętrznych.
          Specyfikacja obejmuje w szczególności wymagania dotyczące właściwości
          materiałów, sposobu wykonania i oceny prawidłowości poszczególnych robót
          budowlanych, instalacyjnych oraz elektrycznych. 

1.2. Zakres zastosowania Specyfikacji

          Specyfikacja Techniczna  Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych stanowi 
          część Dokumentów Przetargowych i winna być wykorzystana przez Oferentów 
          biorących udział w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego na 

          roboty remontowe budynku Remizy Strażackiej w Latonicach gm. Nowe 

          Miasto.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją
         Niniejsza Specyfikacja obejmuje zakres robót branży budowlanej szczegółowo

         określony w Przedmiarach Robót.
         W ofercie należy uwzględnić koszty składowania gruzu.
         Ilość robót określonych w przedmiarze należy przed złożeniem oferty na

         wykonanie zweryfikować z warunkami rzeczywistymi.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót

        Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność 
        ze Specyfikacją Techniczną oraz poleceniami Inspektora Nadzoru, 
        wyznaczonych przez Inwestora. 
        Prace będą prowadzone w obiekcje wyłączonym z użytkowania na czas 

        wykonywania robót.
1.4.1.  Przekazanie terenu budowy

          Zamawiający przekaże Wykonawcy teren budowy w terminie zgodnie
          z umową.

2. MATERIAŁY

    Ogólne wymagania dotyczące materiałów

    Wszystkie materiały zastosowane do realizacji robót powinny odpowiadać, co do
    jakości wymogom wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania 
    w budownictwie, określonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane, wymaganiom 
    przedmiarów robót oraz wymaganiom specyfikacji istotnych warunków
    zamówienia. 

    Na każde żądanie Zamawiającego (Inspektora nadzoru) Wykonawca obowiązany 
    jest okazać w stosunku do wskazanych materiałów: certyfikat na znak 
    bezpieczeństwa, deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z obowiązującą 
    normą lub aprobatą techniczną.

    Wszystkie materiały i urządzenia użyte do wykonania zadania muszą posiadać 
    świadectwa dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie, a przy ich 
    stosowaniu muszą być spełnione zasady określone w załącznikach do tych 
    dokumentów. 

   Wymagane parametry materiałów
 Stolarka okienna winna posiadać następujące dane techniczne okien:
 - profil minimum czterokomorowy z nieplastyfikowanego PCV
   zakwalifikowanego do   materiałów niezapalnych spełniających
   współczynnik „i śr”=0  i „c śr”=0,13, wewnątrz wzmocnienie z kształtownika
   stalowego
 - szyba thermofloat 4-16-4  ( wymagany współczynnik  U≤ 1,1 ),

   funkcja – skrzydła uchylno-rozwierne, stałe  

 - ramy PCV v- kolor biały,                                                               

 - blokada błędnego położenia klamki,

 - aparat stałej mikrowentylacji    montowany  w ramie okna 

 Pianka poliuretanowa –jednoskładnikowa – do uszczelnienia stolarki po 
wbudowaniu,

 Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnątrz,

 Blacha stalowa powlekana-  grubość 0,6 mm.
 Blacha trapezowa i na obróbki – stalowa z powłoka cynkową o masie 

  275g/m2, grubość 0.6mm, powlekana powłoka poliestrowa na z jednej strony 

  dekoracyjna z drugiej strony ochronną SP 35 o gr. 35μm ( dla warunków

  korozyjności C2-C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.
  Zaprawa tynkarska do obróbek ościeży - zastosować gotową zaprawę
  szybko wiążącą.

  Zastosowany system profili powinien uwzględniać normy obciążeń wiatrem

  w  PN77/B-02011, dopuszczalnych ugięć elementów okna, charakterystyki

  wytrzymałościowej stalowych kształtowników wzmacniających oraz spełniać 

  warunki zachowania szczelności na przenikalność wody i prawidłowa 

  infiltracje  powietrza.
  Stolarka drzwiowa wejściowa i wewnątrz lokalowa  powinna spełniać 

  następujące wymagania:  

  - drzwi wejściowe powinny otwierać się na zewnątrz budynku ;
    w uzasadnionych przypadkach w drodze uzgodnień z Zamawiającym
    można zmienić sposób otwierania drzwi, w przypadku zewnętrznego 
    dostępu do zawiasów drzwi powinny być dodatkowo wyposażone w bolce
    antywłamaniowe.
  - skrzydła drzwiowe i ościeżnice powinny być odporne na zmienne warunki 

    wilgotnościowo – temperaturowe powietrza jakie panują na nie 
    ogrzewanych pomieszczeniach,
  -  skrzydło drzwiowe wewnętrzne pełne wyposażone w zamek zamykany
     zwykłym kluczem, klamkę z szyldem w konstrukcji przestrzennej (rama 
     z klejonki i drewnianej z dowolnym  wypełnieniem materiałem
     drewnopochodnym)  z wykończeniem malowanym lub  lakierowanym lub 
     okleinowanym lub  laminowanym w kolorze białym,

  - skrzydła drzwiowe łazienkowe dodatkowo wyposażone w okienko i kratki
     lub otwory wentylacyjne oraz alternatywnie w zależności od najemcy lokalu
     zamek łazienkowy zamiast zamka na klucz,
  -  skrzydło drzwiowe drzwi wejściowych wyposażone w wizjer wpuszczany 
     zasuwkowo zapadkowy ze standardową atestowaną wkładką patentową,
     i klamkę  szyldami o odpowiedniej do tego typu drzwi wytrzymałości 
     i konstrukcji,
  -  skrzydło drzwiowe wejściowe i wewnętrzne mocowane do ościeżnicy 
      trzema kompletami, trzy częściowymi zawiasami, regulowanymi w trzech 
      płaszczyznach ustawienia skrzydła drzwiowego, odpowiednimi dla danego
      typu drzwi i wagi skrzydła, 
  -  ościeżnica drewniana  każdego typu drzwi wyposażona w uszczelkę
     kauczukowo- silikonową lub z termoplastycznych elastomerów, malowana
     lub laminowana w kolorze skrzydła drzwiowego,
  -  skrzydło drzwiowe pełne możliwe w wariantach;

· z drewna klejonego lakierowane farbą kryjącą lub laminowane,

· konstrukcji wielowarstwowej zewnętrznie malowane farbą kryjącą lub laminowane lub okleinowane z wypełnieniem materiałem izolacyjnym drewnopochodnym,

· konstrukcji mieszanej, rama z podziałami z drewna litego lub klejonego i wypełnienie panelem wielowarstwowym z materiałów drewnopochodnych, podział płycin skrzydła 2/3 do 1/3,
  - próg z twardego drewna wyposażony w uszczelkę taką samą jak
    ościeżnica, po montażu nie może przekroczyć 2 cm wysokości, 
  - szerokość progu dostosowana do grubości muru w jakim osadzono
    stolarkę, próg  od zewnątrz i od mieszkania powinien być obrobiony 
    ćwierćwałkami w tym samym kolorze,
  - wszystkie krawędzie skrzydeł i ościeżnicy powinny być zaokrąglone, co
    uchroni je  przed uszkodzeniem, a także zapewni równomierne pokrycie
      farbą lub lakierem,
  - bez względu na materiał konstrukcyjny minimalna grubość elementów
    konstrukcji drzwi wejściowych powinna wynosić minimum 50 mm a paneli
    wypełniających 40 mm. W przypadku drzwi wewnętrznych grubość
    elementów konstrukcyjnych minimum 40 mm a paneli wypełniających
    25 mm.

  Papa asfaltowa  wierzchniego krycia wg PN-EN 13707;2006/A1:2007: 

  - zawartość asfaltu min. 1200g/m2,

  - wodoodporność - odporność na ciśnienie 10kPa,

  - gramatura 3.00kg/m2 ±0.4kg/m2,

  - reakcja na ogień – klasa E.
  Farby emulsyjne – akrylowe wytwarzane fabrycznie.
             Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z akrylu zgodnie 
             z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez 
             ITB wg rodzaju I.

             Przykładowe wybrane dane techniczne wyrobu wg Polskiej Normy

             PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.

             PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.

             Odporność powłoki na szorowanie na mokro, ubytek grubości, μm, nie więcej 
             niż dla rodzaju I, po 200 cyklach szorowania = 70 μm.

             Zdolność dyfuzyjna 0,039 m

             Barwa biała + karta kolorów.

             Skład żywice akrylowe w dyspersji wodnej, pigmenty i specjalne dodatki 
             ułatwiające nakładanie. Ciężar właściwy 1,46+/-3% kg/l (Biały). pH 8÷9.

             Przechowywanie +2°C ÷ +36°C. Wrażliwy na mróz.

             Lepkość 22.000+/- 5%CPS, Brookfield (R6, RTV 20 obr./min, T=25°C), lub 
             4000 – 8000 mPas. max. czas schnięcia - 3 h.

 3.   SPRZĘT

       Do wykonania robót Wykonawca jest zobowiązany zastosować sprzęt i maszyny
       właściwe dla danego rodzaju robót, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
       na jakość wykonywanych robót. 

       Nakłady pracy sprzętu winny wynikać z katalogów nakładów rzeczowych, 
       z uwzględnieniem założeń ogólnych i szczegółowych.

       Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania 
       warunków umowy nie zostaną dopuszczone do robót przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

     Środki transportu technologicznego i zewnętrznego winny być dobrane przy  

     uwzględnieniu przeciętnej organizacji pracy. 
     W ofercie Wykonawca uwzględni opłatę za składowanie gruzu na zwałce. 
5.  WYKONANIE ROBÓT

 5.1.
Opis robót

           Roboty w zakresie branży budowlanej

            Remont dachu

                   -   remont kominów – uzupełnienie tynków i dwukrotne malowanie
                   -   wykonanie pokrycia dachu jedna warstwa papy asfaltowej na lepiku 

                       asfaltowym na gorąco  

                   -   demontaż istniejących obróbek ,rur spustowych, rynien

                   -   wykonanie pokrycia dachu z blachy ocynkowanej powlekanej
                        trapezowej mocowanej

                   -   montaż obróbek blacharskich, rynien, rur spustowych z 

                       wykorzystaniem części rynien i rur spustowych

            Wymiana okien zewnętrznych.

                 - demontaż istniejących okien.

                 - montaż nowych okien z PVC wraz z parapetami zewnętrznymi.

            Wymiana drzwi wewnętrznych.

                 - demontaż skrzydeł drzwiowych i ościeżnic

                 - montaż ościeżnic ze skrzydłami

            Docieplenie elewacji.

                 - wykonanie docieplenia elewacji metodą lekko mokrą, styropianem gr. 

                   10  cm tynk akrylowy gr. 2 mm

                 - w wycenie należy uwzględnić listwę startową oraz narożniki aluminiowe 

                   przy ościeżach okiennych, belkach, słupach

  5.2.
Warunki wykonania robót

         Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Umową oraz
         za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność 
         z przedmiarami robót oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty

         należy wykonać wg „Warunków technicznych wykonania i odbioru robót 
         budowlano - montażowych” oraz obowiązujących norm. Ustanowienie 
         Kierownika Budowy z uprawnieniami budowlanymi specjalności konstrukcyjno-
         budowlanej do kierowania robotami budowlanymi posiadającego aktualne 
         zaświadczenie o przynależności do OIIB, oraz kierownika robót do kierowania 
         robotami elektrycznymi, posiadającego uprawnienia budowlane w specjalności 
         instalacyjnej w zakresie instalacji i urządzeń elektrycznych i 
         elektroenergetycznych posiadającego uprawnienia budowlane specjalności 
         instalacyjnej w zakresie instalacji i urządzeń elektrycznych, zaświadczenia 
         kwalifikacyjne D oraz aktualne zaświadczenie o przynależności do OIIB. 

         Wykonawca zobowiązany jest do utrzymania czystości w obrębie

         prowadzonych prac. 
         Przed złożeniem oferty, Oferent zobowiązany jest zapoznać się z obiektem
         i zgłosić ewentualne uwagi. 
   5.3   Sposób wykonania robót.

     5.3.1 Pokrycie dachu.

            Papę asfaltowa należy ułożyć na istniejącym pokryciu dachu po jego
            oczyszczeniu i usunięciu ewentualnych „purchli” z zastosowaniem lepiku 
            asfaltowego na gorąco. Po ułożeniu papy należy wykonać ruszt pod blachę
            trapezowa. Ruszt należy wykonać z profili z blachy stalowej ocynkowanej lub 
            drewniany. Ruszt powinien składać się z kontr łat mocowanych do dachu za 
            pomocą kołków rozporowych 10*120mm oraz z łat mocowanych do kontr łat 
            gwoździami okrągłymi 40*80mm. Rozstaw kołków rozporowych  0.7m.

            Długość gwoździ nie powinna być większa niż łączna grubość łaty i kontr łaty.

            Pierwszą łatę umieszcza się w linii okapu, pozostałe równolegle do niej, 
            z rozstawem 60cm ( dla blachy trapezowej gr. 0.6mm i wysokości profilu 
            45mm. 

            Blachę należy montować do łat za pomocą wkrętów wkręcanych za pomocą
            wiertarek ze sprzęgłem . Podczas montażu lachy trapezowej należy 
            zamontować  wszystkie przewidziane przedmiarem akcesoria zgodnie 
            z zaleceniami producentów tych akcesoriów . Niezbędne jest uszczelnienie
            kalenicy i okapu za pomocą specjalnych uszczelek w celu uniemożliwienia 
            przedostawania się śniegu i kurzu. 

            Blacha trapezowa oraz wszystkie akcesoria i papa muszą być w gatunku I..

            Musi posiadać świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz
            certyfikat bezpieczeństwa.
            Dopuszczalna wilgotność drewna nie więcej niż 20%. Drewno musi
            impregnowane środkami grzybobójczymi, owadobójczymi, ognioochronnymi 
            i spełniać wszystkie wymagania zawarte w normach PN-B-03150 oraz 
            PN-/D-94021.
     5.3.2 Obróbki blacharskie.  

           - obróbki blacharskie montować do elementów konstrukcyjnych i kominów 

             zgodnie z  zasadami sztuki dekarskiej oraz instrukcja montażu producenta

             z zastosowaniem elementów typowych dla zastosowanej blachy pokrycia 

             dachowego ( wskazane jest stosowanie elementów systemowych 

             producenta blachy pokrycia dachowego).

           - w celu zamontowania rynien należy wykonać nowe haki rynnowe.

           - rury spustowe należy montować do ścian za pomocą typowych obejm 

             w rozstawie nie mniejszym niż 1.0m.
 5.4 Wykonanie docieplenia ścian.
         Niniejsza specyfika obejmuje swym zakresem wykonanie docieplenia ścian
         styropianem odmiany EPS 70-040 o gr. 8 cm. Po realizacji tego docieplenia 
         należy wykonać nową powłokę malarską na całości budynku w kolorystyce 
         ustalonej z Inwestorem.
     5.4.1 Opis technologii docieplenia.

        1. Opis ogólny.

            Technologia docieplenia 

- Atlas Hoter

            Grubość płyt styropianowych     - 10 cm

            Rodzaj płyt - EPS 70-040 lub EPS 100-038 zgodnie z nową normą

 

  PN-EN 13163:2004

            Sposób mocowania                 
- klej + kołki 

            Kolor tynku wierzchniego         
- wg uzgodnienia z Inwestorem.

            Struktura tynku                          - ”baranek”.
            Technologię wykonania docieplenia systemem ATLAS HOTER można
            podzielić na cztery podstawowe etapy : 

  A. Przygotowanie podłoża 

  B. Mocowanie styropianu 

  C. Wykonanie warstwy zbrojącej 

  D. Układanie tynku szlachetnego

            Układ warstw systemem dociepleń ATLAS HOTER 

            - tynk 

            - ściana konstrukcyjna zewnętrzna 

            - zaprawa klejowa Atlas Hoter S 

            - płyta styropianowa o gr. 8 cm EPS 70-040 lub EPS 100-038,

            - zaprawa klejowa zbrojąca Altas Hoter U,
            - siatka z włókna szklanego (zatopiona w zaprawie klejowej) SI/SI-02
              gramatura 155g/m2,

            - podkładowa masa tynkarska Atlas Cerplast (atest PZH B877/93) 

             - szlachetne tynki cienkowarstwowe Cermit SN. 
       2. Przygotowanie podłoża.

           Podłożem dla systemu może być mur ceglany, ściana betonowa lub warstwa
           starego tynku. Ściana przygotowana do docieplenia musi być równa jej 
           powierzchnia powinna być mocna i niezbyt chłonna, oczyszczona z brudu, 
           kurzu, porostów. Wszystkie luźno przylegające fragmenty należy zeskrobać 
           a całość elewacji zmyć czystą wodą pod ciśnieniem. Ubytki powstałe np. po 
           skuciu odparzonych tynków wyrównać można zaprawą wyrównującą Atlas. 
           Podłoże tynkowane tynkiem wapiennym lub słabym tynkiem cementowo – 
           wapiennym należy zagruntować emulsją Atlas Uni - Grunt, której zadaniem 
           jest redukcja chłonności, zwiększenie przyczepności zaprawy klejowej. 
           Emulsje gruntujące Uni - Grunt nie należy rozcieńczać. Nakłada się 
           równomiernie na podłoże przy pomocy szczotki malarskiej, wałka lub metodą 
           natryskową. Podłożami nienośnymi, do których nie można przyklejać 
           ocieplenia klejami mineralnymi są np. ściany drewniane i drewnopodobne, 
           ściany obłożone wykładzinami z tworzyw sztucznych (np. siding), ściany 
           malowane produktami bitumopochodnymi oraz podłoża metalowe. W celu 
           uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawędzi systemu ocieplającego 
           zaleca się stosowanie listew cokołowych. Dają one pewne, trwałe i elastyczne 
           wykończenie elewacji od dołu. Listwą tą jest aluminiowy kształtownik 
           dobierany przekrojem do grubości styropianu, mocowany do podłoża 
           stalowymi kołkami rozporowymi. 
       2. Mocowanie styropianu. 
Styropian należy przyklejać do podłoża przy pomocy kleju Atlas Hoter S. Przygotowanie materiału polega na wsypaniu zawartości worka (25 kg) do wiaderka z odmierzoną ilością wody (około 6 l) i wymieszaniu całości mieszadłem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji. Klej jest gotowy do użycia po około 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu. W przypadku bardzo równego podłoża można go nakładać na całą powierzchnię płyty styropianu przy pomocy stalowej pacy zębatej. W przypadku podłoża niezbyt równego, chropowatego lub wykazującego odchyłki od pionu klej należy nakładać tzw. metodą punktowo - krawędziową. Ilość kleju powinna być każdorazowo tak dobrana, że po dociśnięciu płyty do podłoża powinien on pokryć min. 60 % powierzchni. Płytę z nałożonym klejem należy każdorazowo przyłożyć do ściany w wybranym miejscu i docisnąć (dobić) do podłoża. Boczne krawędzie płyt ocieplających powinny do siebie szczelnie przylegać z masa klejąca nie powinna między nie wnikać. Płyty należy układać z przewiązaniem zarówno na powierzchni ścian jak i w narożnikach. Grubość warstwy klejowo - powietrznej może przy większych wklęsłościach podłoża wynosić do 25 - 30 mm z jednoczesnym zachowaniem min 60 % przyklejonej powierzchni netto. Przy większych odchyłkach celowe jest ich niwelowanie poprzez użycie w wymagających tego miejscach styropianu o różnej grubości. Ewentualne szczeliny powstałe w warstwie ocieplającej trzeba wypełnić np. przez wstawienie klinów wyciętych ze styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. 
          Szczelin nie wolno wypełniać klejem.

Po stwardnieniu kleju mocującego styropian (min po 24 godzinach) ewentualne nierówności warstwy izolującej (uskoki między płytami ocieplenia, odchyłki od płaszczyzny, wystające fragmenty, wypełnienia szczelin itd.) należy zeszlifować ręcznie pacą pokrytą gruboziarnistym papierem ściernym lub mechanicznie przy pomocy szlifierki oscylacyjnej. Operacje wyrównania warstwy nierówności izolującej jest bardzo ważną czynnością w technologii ocieplania metodą lekką - mokrą, odpowiedzialna za końcowy efekt zmieniający do uzyskania elewacji gładkiej bez zagłębień i wypukłości. Czynności późniejsze nie dają zgodnej z technologią skutecznej możliwości poprawienia niestaranności tego etapu prac. W zależności od wysokości budynku rodzaju podłoża, strefy klimatycznej zachodzi potrzeba dodatkowego mocowania ocieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego celu dybli z tworzywa sztucznego w ilości od 4 do 8 sztuk/m2. W przypadku budownictwa jednorodzinnego i dobrego podłoża można z nich zrezygnować. Przed następnym etapem docieplenia należy wykonać uszczelnienia styków styropianu ze stolarką, ślusarką i obróbkami blacharskimi przy pomocy trwale elastycznej masy akrylowej. Przykleić ukośnie wkładki z siatki zbrojącej (min. 25 x 35 cm) w sąsiedztwie wszystkich narożników okiennych i drzwiowych oraz innych otworów w elewacji. Wykonać ewentualnie wzmocnienia narożników budynku oraz otworów okien i drzwi, osadzając np. aluminiowy kątownik ochronny.
      3. Wykonanie warstwy zbrojonej.

Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonana jest jako 

minimum 3 mm grubości gładź z kleju Atlas Hoter U, w którym zostaje zatopiona specjalnie przeznaczona do tego celu siatka zbrojąca z włókien szklanych. 

Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo poprzez odpowiednią kąpiel ochronną przed agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowej. Pracę należy rozpocząć od wymieszania kleju z wodą w sposób identyczny jak do przyklejania styropianu. Przygotowany klej należy nałożyć na styropian z jednoczesnym formowaniem jego powierzchni pacą zębatą 10/12 w bruzdy. Nałożony klej zachowuje odpowiednią plastyczność przez ok.10 - 30 minut w zależności od temperatury i wilgotności względnej powietrza. Dlatego należy unikać pracy przy bezpośrednim nasłonecznieniu i silnym wietrze. Na tak naniesionym kleju należy zatopić i zaszpachlować na gładko siatkę zbrojącą. Poszczególne pasma siatki układać pionowo lub poziomo z zakładem min. 5 cm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mm. Niedopuszczalne jest pozostawienie nawet miejscami siatki bez otulenia. Nie wolno wykonać warstwy zbrojonej metodą zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po całkowitym wyschnięciu warstwy zbrojącej tj. nie wcześniej niż po dwóch dniach można przystąpić do wykonywania podkładu tynkarskiego.
      4. Układanie tynku szlachetnego 
Wyprawami w systemie dociepleń Atlas są cienkowarstwowe tynki strukturalne, mineralne lub polimerowo - akrylowe. Poza indywidualnymi właściwościami różnią się one sposobem przygotowania materiału do pracy. Tynki polimerowe są produkowane i sprzedawane w postaci gotowej do użycia pasty o właściwej konsystencji, której nie wolno niczym rozrzedzać ani zagęszczać. Dostarczane są w plastikowych wiaderkach, nakładanie można rozpocząć bezzwłocznie po otwarciu pojemnika i przemieszaniu. Tynki mineralne są produkowane w postaci suchej mieszanki pakowanej w papierowe worki po 25 kg. Przygotowanie materiału polega na wsypaniu całej zawartości worka do odmierzonej każdorazowo tej samej ilości wody (około 5 - 5,2 l) i dokładnym wymieszaniu mieszadłem wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Materiał jest gotowy do użycia po około 5 - 10 minutach i ponownym przemieszaniu. Czynność nakładania i strukturowania zarówno tynków mineralnych jak i polimerowych przebiegają jednakowo. Mogą być prowadzone w temperaturach od +5oC do 25 oC, przy wnikaniu bezpośredniego nasłonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Podkład tynkarski Atlas Cerplast jest materiałem o konsystencji gęstej śmietany. Należy go stosować bez rozcieńczania, w temperaturze +5oC do 25oC. Nakładać w jednej warstwie przy pomocy pędzla lub wałka malarskiego. Czas wysychania od 4 do 12 godzin. Atlas Cerplast może służyć jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres do 6 miesięcy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunków atmosferycznych (zima) nie jest możliwe nałożenie tynków. 
      5. Nakładanie szlachetnej zaprawy tynkarskiej Atlas Cerplast
Materiał należy naciągnąć na podłoże rozprowadzając go równomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gładkiej. Nadmiar tynku ściągnąć również paca stalową gładką do warstwy o grubości ziarna. Zdejmowany materiał odkładać do pojemnika roboczego. Po przemieszaniu nadaje się on do dalszego użycia. Wydobycie żądanej struktury tynku odbywa się przy pomocy płaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagładzenie świeżo nałożonego materiału. Tynki o strukturze rowkowej należy zacierać ruchami okrężnymi lub podłużnymi, pionowymi albo poziomymi (zależnie od oczekiwanego "rysunku"), tynki o strukturze "drobnego baranka" wystarczy tylko zagładzić ruchami okrężnymi. "Czas otwarty pracy" (od naciągnięcia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zależy głównie od temp. powietrza i podłoża, wilgotności, nasłonecznienia oraz wiatru. 

Aby uniknąć powstania widocznych cieni na połączeniach tynku nakładanego wcześniej i później, wszystkie czynności związane z wykonywaniem wypraw jednakowego rodzaju i kolory należy prowadzić metodą "mokre na mokre". Oznacza to takie rozplanowanie przerw technologicznych w trakcie nakładania tynków, aby pokrywały się one z liniami naturalnych rozgraniczeń na elewacji (np. narożniki zewnętrzne, wewnętrzne, rury spustowe itd.) W przypadku gdy ze względu na duże jednolite powierzchnie jest to niemożliwe - oddzielenia i przerwy technologiczne wykonywać z dużą dokładnością np. wykorzystując samoprzylepne taśmy malarskie. 

Przykładowe zużycia materiałów firmy Atlas na docieplenie 1 m2 ściany systemem Atlas Hoter. 

1. Gruntowanie podłoża Atlas Uni-Grunt        
- 0.1 - 0.2 kg 

2. Mocowanie ocieplenia Atlas Hoter S
    
- 4.0 - 6.0 kg 

3. Warstwa zbrojona Atlas Hoter


- 3.5 - 4.0 kg 

4. Siatka zbrojąca                            


- 1.14 m2  

5. Wyprawa podkładem tynkarskim 

     Atlas Cerplast                           


- 0.3 kg 

     Atlas Cermit SN 20, DR 20, N 200, R 200  
- 3.0 kg 

     Atlas Cermit SN 30, DR 30                

- 4.5 kg  

      6. Wymiana stolarki budowlanej –okien, drzwi zewnętrznych i drzwi 

wewnętrznych. 
          Stolarka okienna   

- wykucie stolarki okiennej drewnianej,.

- rozbiórka parapetów zewnętrznych z blachy ocynkowanej,.

- wykucie parapetów zewnętrznych z blachy ocynkowanej

- wywóz materiałów z rozbiórki.,

- montaż  okien typu PCV – profil okienny skrzydła czterokomorowy rozwierno- uchylny wg rysunku w załączeniu, wypełnienie skrzydeł okiennych szkłem thermofloat 4-16-4, U≤ 1,1 W/m2K, 

- montaż parapetów zewnętrznych z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,

- uzupełnienie tynków wewnętrznych i zewnętrznych z 2x malowaniem farbą emulsyjną tynków wewnętrznych.
          Wykonanie robót.  
             1. Rozbiórka stolarki okiennej i parapetów należy wykonać ręcznie przy
                 użyciu narzędzi prostych.

             2. Materiały z rozbiórki wywozić  na bieżąco.

             3. Dokładnie oczyścić ościeża , zaszpachlować  ewentualne ubytki
                 i nierówności.

             4. Montaż ościeżnic:

  - wstępnie klinami zamocować ościeżnice bez skrzydeł okiennych,
    dokładnie  sprawdzić prawidłowość jej ustawienia w dwóch 
    płaszczyznach, przy  zachowaniu  zasady równych przekątnych, różnica
    nie może przekraczać 4 mm,

       - po ustawieniu okna, pomiędzy nim a wszystkimi bokami otworu musi 
         pozostać  szczelina odpowiedniej wielkości . W otworze bez węgarka 
         montować w taki sposób, aby szczelina   na górze miała szerokość 15-20 
         mm, na dole 40 mm, po bokach zaś mieściła się w granicach 10-15 mm.
         Przy otworze z węgarkiem większy  luz, w granicach 15-20 mm, wykonać 
         w górnej  części ościeżnicy. Ościeżnicę  wbudować w otwór po zdjęciu 
         skrzydeł okna.

   - Ościeżnice mocować blachami kotwiącymi lub kotwami rozprężnymi ze 

      stali  nierdzewnej wg technologii producenta.

               5. Uszczelnienie pianką poliuretanową wykonywać ostrożnie, aby nie 
                   spowodowano wykrzywienia ościeżnic, tak aby pęczniejąc miała
                   możliwość wydostawania się ze  szczeliny  na zewnątrz i tam tężała. 
                   Po stężeniu, nadmiar pianki, który wypłynął obciąć  nożem.

               6. Wykończenie robót  należy uzgodnić z inwestorem
         Stolarka drzwiowa.

          Możliwe są dwie wersje wykonania ościeżnicy drzwiowej drewnianej tam gdzie 
          pierwotnie występuje ościeżnica o szerokości równej grubości muru i opaski 
          drzwiowe:

a) w miejsce starej ościeżnicy przychodzi nowa szeroka ościeżnica z nowymi opaskami, opaski powinny być mocowane w sposób sztywny 
z uszczelnieniem powstałych między opaską a ścianą szczelin,

b) w miejsce starej ościeżnicy przychodzi nowa wąska, a odsłonięte fragmenty muru od strony mieszkania i od strony klatki schodowej należy wytynkować, wykonać obróbki murarskie łącznie z wyprowadzeniem narożników ścian poprzez obsadzenie narożników murarskich. 

Wykonane obróbki murarskie należy wyszpachlować w celu uzyskania odpowiedniej gładkości tynku i pomalować białą farbą emulsyjną,

           Wymiar nowych drzwi powinien odpowiadać wymiarowi drzwi wymienianych,

           chyba, że przed rozpoczęciem robót Inwestor określi inny ich wymiar. W tym

           przypadku wymiar drzwi powinien odpowiadać wymaganiom określonym 

           przez Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. 

           w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki  i ich

            usytuowanie (Dz. U. z 2002 roku Nr 75, poz. 690 ze zm.):
6.   ODBIÓR  I ROZLICZENIE ROBÓT

6.1 Wymagane badania odbioru

       Protokół kominiarski stanu wykończeniowego remontowanych kominów.

       6.2 Odbiór robót.

        6.2.1  Odbiór materiałów

           Wszystkie materiały użyte do wykonania poszczególnych elementów dachu 

           Muszą mieć dokumenty potwierdzające ich dopuszczenie do obrotu 

           i powszechnego stosowania w budownictwie. Materiały powinny spełniać

           wymagania techniczne i estetyczne’

           Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich

           dostarczeniu na budowę.

           Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości 

           technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, 

           aprobat technicznych dokumentacji i innych dokumentów odniesienia. 

           Jakość materiałów musi być potwierdzona właściwymi dokumentami 

           dopuszczającymi materiały do obrotu i stosowania w budownictwie, którymi

           są : certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności lub deklaracja 

           zgodności z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna ).

           Materiały dostarczone na budowę muszą być właściwie oznakowane, 

           odpowiednio znakiem bezpieczeństwa, znakiem budowlanym lub znakiem 

           zgodności z PN. Ponadto na materiałach lub opakowaniach muszą znajdować 

           się inne informacje, w tym instrukcja określająca zakres stosowania i sposób

           stosowania.

      6.2.1  Odbiór  obróbek blacharskich o rynien.
          Odbiór końcowy obróbek blacharskich, rynien obejmuje:

          - sprawdzenie jakości i prawidłowości użytych materiałów na podstawie

            protokołów odbioru materiałów,

          - sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodności z wymaganiami

            wymiarów, rozstawu i wykonania rynien oraz połączeń ich poszczególnych

            odcinków (przekroju zakładów, szczelności połączeń) i połączeń przy rurach

            spustowych.

          - sprawdzenie rozmieszczenie uchwytów i sposobu wyrobienia w nich spadku

            podłużnego oraz usytuowania krawędzi zewnętrznej linii poziomej i linii

            stanowiącej przedłużenie powierzchni pokrycia. 

          - sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych rynien i rur,

          - sprawdzenie spadku i szczelności rynien, należy sprawdzić poprzez nalanie 

            Do nich wody i kontrolę jej spływu oraz ewentualnych wycieków.

          Rynny oraz obróbki blacharskie wykonane niezgodnie z warunkami 

          specyfikacji technicznej nie mogą być przyjęte, muszą być poprawione

          i przedstawione do ponownego odbioru.
     6.2.3  Odbiór okien i drzwi.
            W czasie wykonywania robót i podczas ich odbioru należy sprawdzić:

            1. Oczyszczenie ościeży i wykonania ewentualnych ubytków w ościeżach.

            2. Wymiary stolarki okiennej i drzwiowej oraz części składowe.

            3. Zgodność z dokumentacją techniczną.

            4. Prawidłowość osadzenia stolarki okiennej i drzwiowej w konstrukcji 
                budowlanej – osadzenie w płaszczyźnie pionowej, poziomej oraz 
                odkształcenia przy  uszczelnieniu.

            5. Dokładność uszczelnienia ościeżnic elementu z ościeżami otworów lub
                ścian. 

            6  Prawidłowość działania elementów ruchomych i urządzeń zamykających.

            7. Zgodność wbudowanego elementu z projektem.

   Wszystkie  roboty wykonać zgodnie z warunkami technicznymi przewidzianymi dla
   każdej pracy.

   Prace których jakość będzie budziła uzasadnione wątpliwości, co do zgodności 
   z   warunkami określonymi w specyfikacji technicznej nie będą odebrane, a ich 
   odbiór nastąpi po wykonaniu robót zgodnie ze specyfikacją .

   Roboty zanikające należy zgłaszać do odbioru inspektorskiego.
   Warunkiem przystąpienia do odbioru końcowego będzie zakończenie robót, 

   potwierdzone przez inspektorów nadzoru, oraz przedłożenie kompletu 
   dokumentów odbiorowych. Wykonawca zobowiązany jest pisemnie powiadomić 
   Zamawiającego o zakończeniu robót.  
7. BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY.
Podczas realizacji robót, Wykonawca będzie przestrzegać przepisów 
    dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma 
    obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach
    szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań 
    sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia 
    zabezpieczające bezpieczeństwo na terenie budowy w należytym stanie
    Wykonawca zapewni sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia.

    Praca na rusztowaniach powinna być wykonywana z zastosowaniem 

    atestowanych rusztowań rurowych, ustawionych na stabilnym podłożu , 

    zabezpieczonych przed możliwością przewrócenia z barierkami ochronnymi 

    i drabinkami wejściowymi. Pomosty robocze powinny być atestowane bez 

    śladów wskazujących na uszkodzenie. 
    W przypadku stosowania narzędzi o napędzie elektrycznym należy wykonać 

    ich zasilenie z zabezpieczeniem przed przecięciem lub uszkodzeniem 

    mechanicznym przewodami dopuszczonymi do stosowania na zewnątrz.

    Lepik asfaltowy podgrzewać w kotłach z paleniskiem na gaz propan butan ( z 

    zabezpieczeniem butli gazowej przed podgrzaniem). Stosować ubrania, 

    rękawice oraz okulary(maski) ochronne.  W pobliżu pracy paleniska powinna 

    znajdować się podręczna gaśnica.

Termin realizacji robót:  zgodnie z warunkami określonymi w umowie Inwestorem.
8.  OBMIAR ROBÓT OBJĘTYCH SPECYFIKACJĄ.
	Lp.
	Wyszczególnienie
	j.miary
	ilość

	1.
	Powierzchnia dachu do pokrycia blacha trapezową
	m2
	281.0

	2.
	Powierzchnia ścian zewnętrznych do ocieplenia
	m2
	284.0

	3.
	Powierzchnia ościeży
	m2
	23.0

	4.
	Długość rynien i pasów podrynnowych
	m
	52.0

	5.
	Długość gzymsów
	m
	48.0

	6.
	Długość rur spustowych
	m
	21.0

	7.
	Długość parapetów zewnętrznych
	m
	23.0

	8.
	Długość obróbek blacharskich kominów
	m
	4.5

	9.
	Długość obróbek blacharskich-wiatrówki
	m
	56.1

	10.
	Długość obróbek blacharskich-koszowe
	m
	28.1

	11.
	Długość narożników aluminiowych
	m
	96.0

	12.
	Długość listwy cokołowej
	m
	77.1

	13.
	Powierzchnia ścian bez docieplenia-do malowania
	m2
	6.0

	14.
	Powierzchnia kominów
	m2
	4.2

	15.
	Powierzchnia okien do wymiany

Wymiary okien (przybliżone):

0.65*0.75m

1.5*1.5m

2,0*1,2m

2.25*1.7m
	m2

szt.
	29.0

2

9

2
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	16.
	Powierzchnia drzwi zewnętrznych do wymian wymiary drzwi zewnętrznych do wymiany:

2.0*1.0m
	m2

szt.
	4.0

2

	17.
	Powierzchnia drzwi wewnętrznych do wymiany: wymiary drzwi zewnętrznych do wymiany:

2.0*0.9m
	m2

szt.
	7.2

4


II. BUDYNEK REMIZY OCHOTNICZEJ STRAŻY POŻARNEJ w Karolinowie
      1. Wykonanie nowego pokrycia dachu z blachy wraz obróbkami, rynnami, rurami 
          spustowymi oraz remontem kominów ponad dachem.

      2. Docieplenie elewacji budynku.
      3. Wymiana okien zewnętrznych z drewnianych i stalowych na okna PVC.

      4. Wymiana części drzwi wewnętrznych.

        Kod CPV 45261210-9  -  Wykonywanie pokryć dachowych
        Kod CPV 45421110-8  -  Instalowanie ram

        Kod CPV 45421130-4  -  Instalowanie okien i drzwi
        Kod CPV 45440000-4  -  Tynkowanie
        Kod CPV 45443000- 4 -   Roboty elewacyjne.
1.   WSTĘP

2.1. Przedmiot Specyfikacji

          Przedmiotem Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót 
          Budowlanych jest zbiór wymagań w zakresie wykonania.
          1. Wymiana pokrycia dachu wraz z obróbkami, rynnami, rurami spustowymi 
              wraz z uzupełnieniem tynków na kominach ponad dachem i ich
              pomalowaniu farba  emulsyjną .
          2. Docieplenie ścian zewnętrznych.
          3. Wymiana okien zewnętrznych.
          4. Wymiana części drzwi wewnętrznych.
          Specyfikacja obejmuje w szczególności wymagania dotyczące właściwości
          materiałów, sposobu wykonania i oceny prawidłowości poszczególnych robót
          budowlanych, instalacyjnych oraz elektrycznych. 

2.2. Zakres zastosowania Specyfikacji

          Specyfikacja Techniczna  Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych stanowi 
          część Dokumentów Przetargowych i winna być wykorzystana przez Oferentów 
          biorących udział w postępowaniu o udzielenie zamówienia publicznego na 
          roboty remontowe budynku Remizy Strażackiej w Latonicach gm. Nowe 
          Miasto.
2.3. Zakres robót objętych Specyfikacją
         Niniejsza Specyfikacja obejmuje zakres robót branży budowlanej szczegółowo
         określony w Przedmiarach Robót.
         W ofercie należy uwzględnić koszty składowania gruzu.
         Ilość robót określonych w przedmiarze należy przed złożeniem oferty na

         wykonanie zweryfikować z warunkami rzeczywistymi.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót

        Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność 
        ze Specyfikacją Techniczną oraz poleceniami Inspektora Nadzoru, 
        wyznaczonych przez Inwestora. 
        Prace będą prowadzone w obiekcje wyłączonym z użytkowania na czas 
        wykonywania robót.
1.4.2.  Przekazanie terenu budowy

          Zamawiający przekaże Wykonawcy teren budowy w terminie zgodnie
          z umową.
3. MATERIAŁY

    Ogólne wymagania dotyczące materiałów

    Wszystkie materiały zastosowane do realizacji robót powinny odpowiadać, co do
    jakości wymogom wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania 
    w budownictwie, określonym w art. 10 ustawy Prawo Budowlane, wymaganiom 
    przedmiarów robót oraz wymaganiom specyfikacji istotnych warunków
    zamówienia. 
    Na każde żądanie Zamawiającego (Inspektora nadzoru) Wykonawca obowiązany 
    jest okazać w stosunku do wskazanych materiałów: certyfikat na znak 
    bezpieczeństwa, deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z obowiązującą 
    normą lub aprobatą techniczną.

    Wszystkie materiały i urządzenia użyte do wykonania zadania muszą posiadać 
    świadectwa dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie, a przy ich 
    stosowaniu muszą być spełnione zasady określone w załącznikach do tych 
    dokumentów. 

   Wymagane parametry materiałów
 Stolarka okienna winna posiadać następujące dane techniczne okien:
 - profil minimum czterokomorowy z nieplastyfikowanego PCV
   zakwalifikowanego do   materiałów niezapalnych spełniających
   współczynnik „i śr”=0  i „c śr”=0,13, wewnątrz wzmocnienie z kształtownika
   stalowego
 - szyba thermofloat 4-16-4  ( wymagany współczynnik  U≤ 1,1 ),

   funkcja – skrzydła uchylno-rozwierne, stałe  

 - ramy PCV v- kolor biały,                                                               

 - blokada błędnego położenia klamki,

 - aparat stałej mikrowentylacji    montowany  w ramie okna 

 Pianka poliuretanowa –jednoskładnikowa – do uszczelnienia stolarki po 
wbudowaniu,

 Silikon do uszczelnienia stolarki od zewnątrz,

 Blacha stalowa powlekana-  grubość 0,6 mm.
 Blacha trapezowa i na obróbki – stalowa z powłoka cynkową o masie 
  275g/m2, grubość 0.6mm, powlekana powłoka poliestrowa na z jednej strony 
  dekoracyjna z drugiej strony ochronną SP 35 o gr. 35μm ( dla warunków

  korozyjności C2-C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001.
  Zaprawa tynkarska do obróbek ościeży - zastosować gotową zaprawę
  szybko wiążącą.
  Zastosowany system profili powinien uwzględniać normy obciążeń wiatrem

  w  PN77/B-02011, dopuszczalnych ugięć elementów okna, charakterystyki

  wytrzymałościowej stalowych kształtowników wzmacniających oraz spełniać 

  warunki zachowania szczelności na przenikalność wody i prawidłowa 
  infiltracje  powietrza.
  Stolarka drzwiowa wejściowa i wewnątrz lokalowa  powinna spełniać 

  następujące wymagania:  

  - drzwi wejściowe powinny otwierać się na zewnątrz budynku ;
    w uzasadnionych przypadkach w drodze uzgodnień z Zamawiającym
    można zmienić sposób otwierania drzwi, w przypadku zewnętrznego 
    dostępu do zawiasów drzwi powinny być dodatkowo wyposażone w bolce
    antywłamaniowe.
  - skrzydła drzwiowe i ościeżnice powinny być odporne na zmienne warunki 

    wilgotnościowo – temperaturowe powietrza jakie panują na nie 
    ogrzewanych pomieszczeniach,
  -  skrzydło drzwiowe wewnętrzne pełne wyposażone w zamek zamykany
     zwykłym kluczem, klamkę z szyldem w konstrukcji przestrzennej (rama 
     z klejonki i drewnianej z dowolnym  wypełnieniem materiałem
     drewnopochodnym)  z wykończeniem malowanym lub  lakierowanym lub 
     okleinowanym lub  laminowanym w kolorze białym,

  - skrzydła drzwiowe łazienkowe dodatkowo wyposażone w okienko i kratki
     lub otwory wentylacyjne oraz alternatywnie w zależności od najemcy lokalu
     zamek łazienkowy zamiast zamka na klucz,
  -  skrzydło drzwiowe drzwi wejściowych wyposażone w wizjer wpuszczany 
     zasuwkowo zapadkowy ze standardową atestowaną wkładką patentową,
     i klamkę  szyldami o odpowiedniej do tego typu drzwi wytrzymałości 
     i konstrukcji,
  -  skrzydło drzwiowe wejściowe i wewnętrzne mocowane do ościeżnicy 
      trzema kompletami, trzy częściowymi zawiasami, regulowanymi w trzech 
      płaszczyznach ustawienia skrzydła drzwiowego, odpowiednimi dla danego
      typu drzwi i wagi skrzydła, 
  -  ościeżnica drewniana  każdego typu drzwi wyposażona w uszczelkę
     kauczukowo- silikonową lub z termoplastycznych elastomerów, malowana
     lub laminowana w kolorze skrzydła drzwiowego,
  -  skrzydło drzwiowe pełne możliwe w wariantach;

· z drewna klejonego lakierowane farbą kryjącą lub laminowane,

· konstrukcji wielowarstwowej zewnętrznie malowane farbą kryjącą lub laminowane lub okleinowane z wypełnieniem materiałem izolacyjnym drewnopochodnym,

· konstrukcji mieszanej, rama z podziałami z drewna litego lub klejonego i wypełnienie panelem wielowarstwowym z materiałów drewnopochodnych, podział płycin skrzydła 2/3 do 1/3,
  - próg z twardego drewna wyposażony w uszczelkę taką samą jak
    ościeżnica, po montażu nie może przekroczyć 2 cm wysokości, 
  - szerokość progu dostosowana do grubości muru w jakim osadzono
    stolarkę, próg  od zewnątrz i od mieszkania powinien być obrobiony 
    ćwierćwałkami w tym samym kolorze,
  - wszystkie krawędzie skrzydeł i ościeżnicy powinny być zaokrąglone, co
    uchroni je  przed uszkodzeniem, a także zapewni równomierne pokrycie
      farbą lub lakierem,
  - bez względu na materiał konstrukcyjny minimalna grubość elementów
    konstrukcji drzwi wejściowych powinna wynosić minimum 50 mm a paneli
    wypełniających 40 mm. W przypadku drzwi wewnętrznych grubość
    elementów konstrukcyjnych minimum 40 mm a paneli wypełniających
    25 mm.

  Papa asfaltowa  wierzchniego krycia wg PN-EN 13707;2006/A1:2007: 

  - zawartość asfaltu min. 1200g/m2,

  - wodoodporność - odporność na ciśnienie 10kPa,

  - gramatura 3.00kg/m2 ±0.4kg/m2,
  - reakcja na ogień – klasa E.
  Farby emulsyjne – akrylowe wytwarzane fabrycznie.
             Na tynkach można stosować farby emulsyjne na spoiwach z akrylu zgodnie 
             z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez 
             ITB wg rodzaju I.

             Przykładowe wybrane dane techniczne wyrobu wg Polskiej Normy

             PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz.

             PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynków.

             Odporność powłoki na szorowanie na mokro, ubytek grubości, μm, nie więcej 
             niż dla rodzaju I, po 200 cyklach szorowania = 70 μm.

             Zdolność dyfuzyjna 0,039 m

             Barwa biała + karta kolorów.

             Skład żywice akrylowe w dyspersji wodnej, pigmenty i specjalne dodatki 
             ułatwiające nakładanie. Ciężar właściwy 1,46+/-3% kg/l (Biały). pH 8÷9.

             Przechowywanie +2°C ÷ +36°C. Wrażliwy na mróz.

             Lepkość 22.000+/- 5%CPS, Brookfield (R6, RTV 20 obr./min, T=25°C), lub 
             4000 – 8000 mPas. max. czas schnięcia - 3 h.

 3.   SPRZĘT

       Do wykonania robót Wykonawca jest zobowiązany zastosować sprzęt i maszyny
       właściwe dla danego rodzaju robót, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
       na jakość wykonywanych robót. 

       Nakłady pracy sprzętu winny wynikać z katalogów nakładów rzeczowych, 
       z uwzględnieniem założeń ogólnych i szczegółowych.

       Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania 
       warunków umowy nie zostaną dopuszczone do robót przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

     Środki transportu technologicznego i zewnętrznego winny być dobrane przy  

     uwzględnieniu przeciętnej organizacji pracy. 
     W ofercie Wykonawca uwzględni opłatę za składowanie gruzu na zwałce. 
5.  WYKONANIE ROBÓT

 5.1.
Opis robót
           Roboty w zakresie branży budowlanej

            Remont dachu

                   -   remont kominów – uzupełnienie tynków i dwukrotne malowanie
                   -   wykonanie pokrycia dachu jedna warstwa papy asfaltowej na lepiku 

                       asfaltowym na gorąco  
                   -   demontaż istniejących obróbek ,rur spustowych, rynien

                   -   wykonanie pokrycia dachu z blachy ocynkowanej powlekanej
                        trapezowej mocowanej
                   -   montaż obróbek blacharskich, rynien, rur spustowych z 

                       wykorzystaniem części rynien i rur spustowych
            Wymiana okien zewnętrznych.
                 - demontaż istniejących okien.

                 - montaż nowych okien z PVC wraz z parapetami zewnętrznymi.

            Wymiana drzwi wewnętrznych.

                 - demontaż skrzydeł drzwiowych i ościeżnic
                 - montaż ościeżnic ze skrzydłami

            Docieplenie elewacji.
                 - wykonanie docieplenia elewacji metodą lekko mokrą, styropianem gr. 
                   10  cm tynk akrylowy gr. 2 mm
                 - w wycenie należy uwzględnić listwę startową oraz narożniki aluminiowe 
                   przy ościeżach okiennych, belkach, słupach

  5.2.
Warunki wykonania robót

         Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Umową oraz
         za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność 
         z przedmiarami robót oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty
         należy wykonać wg „Warunków technicznych wykonania i odbioru robót 
         budowlano - montażowych” oraz obowiązujących norm. Ustanowienie 
         Kierownika Budowy z uprawnieniami budowlanymi specjalności konstrukcyjno-
         budowlanej do kierowania robotami budowlanymi posiadającego aktualne 
         zaświadczenie o przynależności do OIIB, oraz kierownika robót do kierowania 
         robotami elektrycznymi, posiadającego uprawnienia budowlane w specjalności 
         instalacyjnej w zakresie instalacji i urządzeń elektrycznych i 
         elektroenergetycznych posiadającego uprawnienia budowlane specjalności 
         instalacyjnej w zakresie instalacji i urządzeń elektrycznych, zaświadczenia 
         kwalifikacyjne D oraz aktualne zaświadczenie o przynależności do OIIB. 
         Wykonawca zobowiązany jest do utrzymania czystości w obrębie
         prowadzonych prac. 
         Przed złożeniem oferty, Oferent zobowiązany jest zapoznać się z obiektem
         i zgłosić ewentualne uwagi. 
   5.3   Sposób wykonania robót.

     5.3.1 Pokrycie dachu.

            Papę asfaltowa należy ułożyć na istniejącym pokryciu dachu po jego
            oczyszczeniu i usunięciu ewentualnych „purchli” z zastosowaniem lepiku 
            asfaltowego na gorąco. Po ułożeniu papy należy wykonać ruszt pod blachę
            trapezowa. Ruszt należy wykonać z profili z blachy stalowej ocynkowanej lub 
            drewniany. Ruszt powinien składać się z kontr łat mocowanych do dachu za 
            pomocą kołków rozporowych 10*120mm oraz z łat mocowanych do kontr łat 
            gwoździami okrągłymi 40*80mm. Rozstaw kołków rozporowych  0.7m.

            Długość gwoździ nie powinna być większa niż łączna grubość łaty i kontr łaty.

            Pierwszą łatę umieszcza się w linii okapu, pozostałe równolegle do niej, 
            z rozstawem 60cm ( dla blachy trapezowej gr. 0.6mm i wysokości profilu 
            45mm. 

            Blachę należy montować do łat za pomocą wkrętów wkręcanych za pomocą
            wiertarek ze sprzęgłem . Podczas montażu lachy trapezowej należy 
            zamontować  wszystkie przewidziane przedmiarem akcesoria zgodnie 
            z zaleceniami producentów tych akcesoriów . Niezbędne jest uszczelnienie
            kalenicy i okapu za pomocą specjalnych uszczelek w celu uniemożliwienia 
            przedostawania się śniegu i kurzu. 

            Blacha trapezowa oraz wszystkie akcesoria i papa muszą być w gatunku I..

            Musi posiadać świadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz
            certyfikat bezpieczeństwa.
            Dopuszczalna wilgotność drewna nie więcej niż 20%. Drewno musi
            impregnowane środkami grzybobójczymi, owadobójczymi, ognioochronnymi 
            i spełniać wszystkie wymagania zawarte w normach PN-B-03150 oraz 
            PN-/D-94021.
     5.3.2 Obróbki blacharskie.  
           - obróbki blacharskie montować do elementów konstrukcyjnych i kominów 

             zgodnie z  zasadami sztuki dekarskiej oraz instrukcja montażu producenta

             z zastosowaniem elementów typowych dla zastosowanej blachy pokrycia 

             dachowego ( wskazane jest stosowanie elementów systemowych 

             producenta blachy pokrycia dachowego).

           - w celu zamontowania rynien należy wykonać nowe haki rynnowe.

           - rury spustowe należy montować do ścian za pomocą typowych obejm 

             w rozstawie nie mniejszym niż 1.0m.
 5.4 Wykonanie docieplenia ścian.
         Niniejsza specyfika obejmuje swym zakresem wykonanie docieplenia ścian
         styropianem odmiany EPS 70-040 o gr. 8 cm. Po realizacji tego docieplenia 
         należy wykonać nową powłokę malarską na całości budynku w kolorystyce 
         ustalonej z Inwestorem.
     5.4.1 Opis technologii docieplenia.

        1. Opis ogólny.

            Technologia docieplenia 

- Atlas Hoter

            Grubość płyt styropianowych     - 10 cm

            Rodzaj płyt - EPS 70-040 lub EPS 100-038 zgodnie z nową normą

 

  PN-EN 13163:2004

            Sposób mocowania                 
- klej + kołki 

            Kolor tynku wierzchniego         
- wg uzgodnienia z Inwestorem.

            Struktura tynku                          - ”baranek”.
            Technologię wykonania docieplenia systemem ATLAS HOTER można
            podzielić na cztery podstawowe etapy : 

  A. Przygotowanie podłoża 

  B. Mocowanie styropianu 

  C. Wykonanie warstwy zbrojącej 

  D. Układanie tynku szlachetnego

            Układ warstw systemem dociepleń ATLAS HOTER 

            - tynk 

            - ściana konstrukcyjna zewnętrzna 

            - zaprawa klejowa Atlas Hoter S 

            - płyta styropianowa o gr. 8 cm EPS 70-040 lub EPS 100-038,

            - zaprawa klejowa zbrojąca Altas Hoter U,
            - siatka z włókna szklanego (zatopiona w zaprawie klejowej) SI/SI-02
              gramatura 155g/m2,

            - podkładowa masa tynkarska Atlas Cerplast (atest PZH B877/93) 

             - szlachetne tynki cienkowarstwowe Cermit SN. 
       2. Przygotowanie podłoża.

           Podłożem dla systemu może być mur ceglany, ściana betonowa lub warstwa
           starego tynku. Ściana przygotowana do docieplenia musi być równa jej 
           powierzchnia powinna być mocna i niezbyt chłonna, oczyszczona z brudu, 
           kurzu, porostów. Wszystkie luźno przylegające fragmenty należy zeskrobać 
           a całość elewacji zmyć czystą wodą pod ciśnieniem. Ubytki powstałe np. po 
           skuciu odparzonych tynków wyrównać można zaprawą wyrównującą Atlas. 
           Podłoże tynkowane tynkiem wapiennym lub słabym tynkiem cementowo – 
           wapiennym należy zagruntować emulsją Atlas Uni - Grunt, której zadaniem 
           jest redukcja chłonności, zwiększenie przyczepności zaprawy klejowej. 
           Emulsje gruntujące Uni - Grunt nie należy rozcieńczać. Nakłada się 
           równomiernie na podłoże przy pomocy szczotki malarskiej, wałka lub metodą 
           natryskową. Podłożami nienośnymi, do których nie można przyklejać 
           ocieplenia klejami mineralnymi są np. ściany drewniane i drewnopodobne, 
           ściany obłożone wykładzinami z tworzyw sztucznych (np. siding), ściany 
           malowane produktami bitumopochodnymi oraz podłoża metalowe. W celu 
           uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawędzi systemu ocieplającego 
           zaleca się stosowanie listew cokołowych. Dają one pewne, trwałe i elastyczne 
           wykończenie elewacji od dołu. Listwą tą jest aluminiowy kształtownik 
           dobierany przekrojem do grubości styropianu, mocowany do podłoża 
           stalowymi kołkami rozporowymi. 
       2. Mocowanie styropianu. 
Styropian należy przyklejać do podłoża przy pomocy kleju Atlas Hoter S. Przygotowanie materiału polega na wsypaniu zawartości worka (25 kg) do wiaderka z odmierzoną ilością wody (około 6 l) i wymieszaniu całości mieszadłem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji. Klej jest gotowy do użycia po około 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu. W przypadku bardzo równego podłoża można go nakładać na całą powierzchnię płyty styropianu przy pomocy stalowej pacy zębatej. W przypadku podłoża niezbyt równego, chropowatego lub wykazującego odchyłki od pionu klej należy nakładać tzw. metodą punktowo - krawędziową. Ilość kleju powinna być każdorazowo tak dobrana, że po dociśnięciu płyty do podłoża powinien on pokryć min. 60 % powierzchni. Płytę z nałożonym klejem należy każdorazowo przyłożyć do ściany w wybranym miejscu i docisnąć (dobić) do podłoża. Boczne krawędzie płyt ocieplających powinny do siebie szczelnie przylegać z masa klejąca nie powinna między nie wnikać. Płyty należy układać z przewiązaniem zarówno na powierzchni ścian jak i w narożnikach. Grubość warstwy klejowo - powietrznej może przy większych wklęsłościach podłoża wynosić do 25 - 30 mm z jednoczesnym zachowaniem min 60 % przyklejonej powierzchni netto. Przy większych odchyłkach celowe jest ich niwelowanie poprzez użycie w wymagających tego miejscach styropianu o różnej grubości. Ewentualne szczeliny powstałe w warstwie ocieplającej trzeba wypełnić np. przez wstawienie klinów wyciętych ze styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. 
          Szczelin nie wolno wypełniać klejem.

Po stwardnieniu kleju mocującego styropian (min po 24 godzinach) ewentualne nierówności warstwy izolującej (uskoki między płytami ocieplenia, odchyłki od płaszczyzny, wystające fragmenty, wypełnienia szczelin itd.) należy zeszlifować ręcznie pacą pokrytą gruboziarnistym papierem ściernym lub mechanicznie przy pomocy szlifierki oscylacyjnej. Operacje wyrównania warstwy nierówności izolującej jest bardzo ważną czynnością w technologii ocieplania metodą lekką - mokrą, odpowiedzialna za końcowy efekt zmieniający do uzyskania elewacji gładkiej bez zagłębień i wypukłości. Czynności późniejsze nie dają zgodnej z technologią skutecznej możliwości poprawienia niestaranności tego etapu prac. W zależności od wysokości budynku rodzaju podłoża, strefy klimatycznej zachodzi potrzeba dodatkowego mocowania ocieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego celu dybli z tworzywa sztucznego w ilości od 4 do 8 sztuk/m2. W przypadku budownictwa jednorodzinnego i dobrego podłoża można z nich zrezygnować. Przed następnym etapem docieplenia należy wykonać uszczelnienia styków styropianu ze stolarką, ślusarką i obróbkami blacharskimi przy pomocy trwale elastycznej masy akrylowej. Przykleić ukośnie wkładki z siatki zbrojącej (min. 25 x 35 cm) w sąsiedztwie wszystkich narożników okiennych i drzwiowych oraz innych otworów w elewacji. Wykonać ewentualnie wzmocnienia narożników budynku oraz otworów okien i drzwi, osadzając np. aluminiowy kątownik ochronny.
      3. Wykonanie warstwy zbrojonej.
Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu wykonana jest jako 

minimum 3 mm grubości gładź z kleju Atlas Hoter U, w którym zostaje zatopiona specjalnie przeznaczona do tego celu siatka zbrojąca z włókien szklanych. 

Siatka ta jest zabezpieczona powierzchniowo poprzez odpowiednią kąpiel ochronną przed agresywnymi alkaliami zawartymi w masie szpachlowej. Pracę należy rozpocząć od wymieszania kleju z wodą w sposób identyczny jak do przyklejania styropianu. Przygotowany klej należy nałożyć na styropian z jednoczesnym formowaniem jego powierzchni pacą zębatą 10/12 w bruzdy. Nałożony klej zachowuje odpowiednią plastyczność przez ok.10 - 30 minut w zależności od temperatury i wilgotności względnej powietrza. Dlatego należy unikać pracy przy bezpośrednim nasłonecznieniu i silnym wietrze. Na tak naniesionym kleju należy zatopić i zaszpachlować na gładko siatkę zbrojącą. Poszczególne pasma siatki układać pionowo lub poziomo z zakładem min. 5 cm. Minimalne otulenie siatki wynosi 1 mm. Niedopuszczalne jest pozostawienie nawet miejscami siatki bez otulenia. Nie wolno wykonać warstwy zbrojonej metodą zaszpachlowania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu siatki. Po całkowitym wyschnięciu warstwy zbrojącej tj. nie wcześniej niż po dwóch dniach można przystąpić do wykonywania podkładu tynkarskiego.
      4. Układanie tynku szlachetnego 
Wyprawami w systemie dociepleń Atlas są cienkowarstwowe tynki strukturalne, mineralne lub polimerowo - akrylowe. Poza indywidualnymi właściwościami różnią się one sposobem przygotowania materiału do pracy. Tynki polimerowe są produkowane i sprzedawane w postaci gotowej do użycia pasty o właściwej konsystencji, której nie wolno niczym rozrzedzać ani zagęszczać. Dostarczane są w plastikowych wiaderkach, nakładanie można rozpocząć bezzwłocznie po otwarciu pojemnika i przemieszaniu. Tynki mineralne są produkowane w postaci suchej mieszanki pakowanej w papierowe worki po 25 kg. Przygotowanie materiału polega na wsypaniu całej zawartości worka do odmierzonej każdorazowo tej samej ilości wody (około 5 - 5,2 l) i dokładnym wymieszaniu mieszadłem wolnoobrotowym do jednolitej konsystencji. Materiał jest gotowy do użycia po około 5 - 10 minutach i ponownym przemieszaniu. Czynność nakładania i strukturowania zarówno tynków mineralnych jak i polimerowych przebiegają jednakowo. Mogą być prowadzone w temperaturach od +5oC do 25 oC, przy wnikaniu bezpośredniego nasłonecznienia, silnego wiatru oraz deszczu. Podkład tynkarski Atlas Cerplast jest materiałem o konsystencji gęstej śmietany. Należy go stosować bez rozcieńczania, w temperaturze +5oC do 25oC. Nakładać w jednej warstwie przy pomocy pędzla lub wałka malarskiego. Czas wysychania od 4 do 12 godzin. Atlas Cerplast może służyć jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres do 6 miesięcy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunków atmosferycznych (zima) nie jest możliwe nałożenie tynków. 
      5. Nakładanie szlachetnej zaprawy tynkarskiej Atlas Cerplast
Materiał należy naciągnąć na podłoże rozprowadzając go równomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gładkiej. Nadmiar tynku ściągnąć również paca stalową gładką do warstwy o grubości ziarna. Zdejmowany materiał odkładać do pojemnika roboczego. Po przemieszaniu nadaje się on do dalszego użycia. Wydobycie żądanej struktury tynku odbywa się przy pomocy płaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagładzenie świeżo nałożonego materiału. Tynki o strukturze rowkowej należy zacierać ruchami okrężnymi lub podłużnymi, pionowymi albo poziomymi (zależnie od oczekiwanego "rysunku"), tynki o strukturze "drobnego baranka" wystarczy tylko zagładzić ruchami okrężnymi. "Czas otwarty pracy" (od naciągnięcia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguły od 5 do 30 minut. Zależy głównie od temp. powietrza i podłoża, wilgotności, nasłonecznienia oraz wiatru. 

Aby uniknąć powstania widocznych cieni na połączeniach tynku nakładanego wcześniej i później, wszystkie czynności związane z wykonywaniem wypraw jednakowego rodzaju i kolory należy prowadzić metodą "mokre na mokre". Oznacza to takie rozplanowanie przerw technologicznych w trakcie nakładania tynków, aby pokrywały się one z liniami naturalnych rozgraniczeń na elewacji (np. narożniki zewnętrzne, wewnętrzne, rury spustowe itd.) W przypadku gdy ze względu na duże jednolite powierzchnie jest to niemożliwe - oddzielenia i przerwy technologiczne wykonywać z dużą dokładnością np. wykorzystując samoprzylepne taśmy malarskie. 

Przykładowe zużycia materiałów firmy Atlas na docieplenie 1 m2 ściany systemem Atlas Hoter. 

1. Gruntowanie podłoża Atlas Uni-Grunt        
- 0.1 - 0.2 kg 

2. Mocowanie ocieplenia Atlas Hoter S
    
- 4.0 - 6.0 kg 

3. Warstwa zbrojona Atlas Hoter


- 3.5 - 4.0 kg 

4. Siatka zbrojąca                            


- 1.14 m2  

5. Wyprawa podkładem tynkarskim 

     Atlas Cerplast                           


- 0.3 kg 

     Atlas Cermit SN 20, DR 20, N 200, R 200  
- 3.0 kg 

     Atlas Cermit SN 30, DR 30                

- 4.5 kg  

      6. Wymiana stolarki budowlanej –okien, drzwi zewnętrznych i drzwi 

wewnętrznych. 
          Stolarka okienna   

- wykucie stolarki okiennej drewnianej,.

- rozbiórka parapetów zewnętrznych z blachy ocynkowanej,.

- wykucie parapetów zewnętrznych z blachy ocynkowanej

- wywóz materiałów z rozbiórki.,

- montaż  okien typu PCV – profil okienny skrzydła czterokomorowy rozwierno- uchylny wg rysunku w załączeniu, wypełnienie skrzydeł okiennych szkłem thermofloat 4-16-4, U≤ 1,1 W/m2K, 

- montaż parapetów zewnętrznych z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej,

- uzupełnienie tynków wewnętrznych i zewnętrznych z 2x malowaniem farbą emulsyjną tynków wewnętrznych.
          Wykonanie robót.  
             1. Rozbiórka stolarki okiennej i parapetów należy wykonać ręcznie przy
                 użyciu narzędzi prostych.

             2. Materiały z rozbiórki wywozić  na bieżąco.

             3. Dokładnie oczyścić ościeża , zaszpachlować  ewentualne ubytki
                 i nierówności.

             4. Montaż ościeżnic:

  - wstępnie klinami zamocować ościeżnice bez skrzydeł okiennych,
    dokładnie  sprawdzić prawidłowość jej ustawienia w dwóch 
    płaszczyznach, przy  zachowaniu  zasady równych przekątnych, różnica
    nie może przekraczać 4 mm,

       - po ustawieniu okna, pomiędzy nim a wszystkimi bokami otworu musi 
         pozostać  szczelina odpowiedniej wielkości . W otworze bez węgarka 
         montować w taki sposób, aby szczelina   na górze miała szerokość 15-20 
         mm, na dole 40 mm, po bokach zaś mieściła się w granicach 10-15 mm.
         Przy otworze z węgarkiem większy  luz, w granicach 15-20 mm, wykonać 
         w górnej  części ościeżnicy. Ościeżnicę  wbudować w otwór po zdjęciu 
         skrzydeł okna.

   - Ościeżnice mocować blachami kotwiącymi lub kotwami rozprężnymi ze 

      stali  nierdzewnej wg technologii producenta.

               5. Uszczelnienie pianką poliuretanową wykonywać ostrożnie, aby nie 
                   spowodowano wykrzywienia ościeżnic, tak aby pęczniejąc miała
                   możliwość wydostawania się ze  szczeliny  na zewnątrz i tam tężała. 
                   Po stężeniu, nadmiar pianki, który wypłynął obciąć  nożem.

               6. Wykończenie robót  należy uzgodnić z inwestorem
         Stolarka drzwiowa.
          Możliwe są dwie wersje wykonania ościeżnicy drzwiowej drewnianej tam gdzie 
          pierwotnie występuje ościeżnica o szerokości równej grubości muru i opaski 
          drzwiowe:

c) w miejsce starej ościeżnicy przychodzi nowa szeroka ościeżnica z nowymi opaskami, opaski powinny być mocowane w sposób sztywny 
z uszczelnieniem powstałych między opaską a ścianą szczelin,

d) w miejsce starej ościeżnicy przychodzi nowa wąska, a odsłonięte fragmenty muru od strony mieszkania i od strony klatki schodowej należy wytynkować, wykonać obróbki murarskie łącznie z wyprowadzeniem narożników ścian poprzez obsadzenie narożników murarskich. 

Wykonane obróbki murarskie należy wyszpachlować w celu uzyskania odpowiedniej gładkości tynku i pomalować białą farbą emulsyjną,

           Wymiar nowych drzwi powinien odpowiadać wymiarowi drzwi wymienianych,

           chyba, że przed rozpoczęciem robót Inwestor określi inny ich wymiar. W tym

           przypadku wymiar drzwi powinien odpowiadać wymaganiom określonym 

           przez Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. 

           w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki  i ich

            usytuowanie (Dz. U. z 2002 roku Nr 75, poz. 690 ze zm.):
6.   ODBIÓR  I ROZLICZENIE ROBÓT

6.1 Wymagane badania odbioru
       Protokół kominiarski stanu wykończeniowego remontowanych kominów.
       6.2 Odbiór robót.
        6.2.1  Odbiór materiałów

           Wszystkie materiały użyte do wykonania poszczególnych elementów dachu 

           Muszą mieć dokumenty potwierdzające ich dopuszczenie do obrotu 

           i powszechnego stosowania w budownictwie. Materiały powinny spełniać

           wymagania techniczne i estetyczne’

           Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich

           dostarczeniu na budowę.

           Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości 

           technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, 
           aprobat technicznych dokumentacji i innych dokumentów odniesienia. 
           Jakość materiałów musi być potwierdzona właściwymi dokumentami 
           dopuszczającymi materiały do obrotu i stosowania w budownictwie, którymi
           są : certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności lub deklaracja 
           zgodności z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna ).

           Materiały dostarczone na budowę muszą być właściwie oznakowane, 
           odpowiednio znakiem bezpieczeństwa, znakiem budowlanym lub znakiem 
           zgodności z PN. Ponadto na materiałach lub opakowaniach muszą znajdować 
           się inne informacje, w tym instrukcja określająca zakres stosowania i sposób
           stosowania.

      6.2.1  Odbiór  obróbek blacharskich o rynien.
          Odbiór końcowy obróbek blacharskich, rynien obejmuje:

          - sprawdzenie jakości i prawidłowości użytych materiałów na podstawie
            protokołów odbioru materiałów,

          - sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodności z wymaganiami

            wymiarów, rozstawu i wykonania rynien oraz połączeń ich poszczególnych

            odcinków (przekroju zakładów, szczelności połączeń) i połączeń przy rurach

            spustowych.

          - sprawdzenie rozmieszczenie uchwytów i sposobu wyrobienia w nich spadku

            podłużnego oraz usytuowania krawędzi zewnętrznej linii poziomej i linii

            stanowiącej przedłużenie powierzchni pokrycia. 

          - sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych rynien i rur,

          - sprawdzenie spadku i szczelności rynien, należy sprawdzić poprzez nalanie 
            Do nich wody i kontrolę jej spływu oraz ewentualnych wycieków.

          Rynny oraz obróbki blacharskie wykonane niezgodnie z warunkami 
          specyfikacji technicznej nie mogą być przyjęte, muszą być poprawione
          i przedstawione do ponownego odbioru.
     6.2.3  Odbiór okien i drzwi.
            W czasie wykonywania robót i podczas ich odbioru należy sprawdzić:

            1. Oczyszczenie ościeży i wykonania ewentualnych ubytków w ościeżach.

            2. Wymiary stolarki okiennej i drzwiowej oraz części składowe.

            3. Zgodność z dokumentacją techniczną.

            4. Prawidłowość osadzenia stolarki okiennej i drzwiowej w konstrukcji 
                budowlanej – osadzenie w płaszczyźnie pionowej, poziomej oraz 
                odkształcenia przy  uszczelnieniu.

            5. Dokładność uszczelnienia ościeżnic elementu z ościeżami otworów lub
                ścian. 

            6  Prawidłowość działania elementów ruchomych i urządzeń zamykających.

            7. Zgodność wbudowanego elementu z projektem.

   Wszystkie  roboty wykonać zgodnie z warunkami technicznymi przewidzianymi dla
   każdej pracy.

   Prace których jakość będzie budziła uzasadnione wątpliwości, co do zgodności 
   z   warunkami określonymi w specyfikacji technicznej nie będą odebrane, a ich 
   odbiór nastąpi po wykonaniu robót zgodnie ze specyfikacją .

   Roboty zanikające należy zgłaszać do odbioru inspektorskiego.
   Warunkiem przystąpienia do odbioru końcowego będzie zakończenie robót, 
   potwierdzone przez inspektorów nadzoru, oraz przedłożenie kompletu 
   dokumentów odbiorowych. Wykonawca zobowiązany jest pisemnie powiadomić 
   Zamawiającego o zakończeniu robót.  
7. BEZPIECZEŃSTWO I HIGIENA PRACY.
Podczas realizacji robót, Wykonawca będzie przestrzegać przepisów 
    dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma 
    obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach
    szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań 
    sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia 
    zabezpieczające bezpieczeństwo na terenie budowy w należytym stanie
    Wykonawca zapewni sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia.

    Praca na rusztowaniach powinna być wykonywana z zastosowaniem 

    atestowanych rusztowań rurowych, ustawionych na stabilnym podłożu , 

    zabezpieczonych przed możliwością przewrócenia z barierkami ochronnymi 

    i drabinkami wejściowymi. Pomosty robocze powinny być atestowane bez 

    śladów wskazujących na uszkodzenie. 
    W przypadku stosowania narzędzi o napędzie elektrycznym należy wykonać 

    ich zasilenie z zabezpieczeniem przed przecięciem lub uszkodzeniem 

    mechanicznym przewodami dopuszczonymi do stosowania na zewnątrz.

    Lepik asfaltowy podgrzewać w kotłach z paleniskiem na gaz propan butan ( z 

    zabezpieczeniem butli gazowej przed podgrzaniem). Stosować ubrania, 
    rękawice oraz okulary(maski) ochronne.  W pobliżu pracy paleniska powinna 
    znajdować się podręczna gaśnica.

Termin realizacji robót:  zgodnie z warunkami określonymi w umowie Inwestorem.
8.  OBMIAR ROBÓT OBJĘTYCH SPECYFIKACJĄ.
	Lp.
	Wyszczególnienie
	j.miary
	ilość

	1.
	Powierzchnia dachu do pokrycia blacha trapezową
	m2
	303.0

	2.
	Powierzchnia ścian zewnętrznych do ocieplenia
	m2
	303.0

	3.
	Powierzchnia ościeży
	m2
	13.4

	4.
	Długość rynien i pasów podrynnowych
	m
	53.0

	5.
	Długość gzymsów
	m
	45.6

	6.
	Długość rur spustowych
	m
	19.6

	7.
	Długość parapetów zewnętrznych
	m
	27.0

	8.
	Długość obróbek blacharskich kominów
	m
	7.5

	9.
	Długość obróbek blacharskich-wiatrówki
	m
	66.0

	10.
	Długość obróbek blacharskich-koszowe
	m
	32.4

	11.
	Długość narożników aluminiowych
	m
	97.0

	12.
	Długość listwy cokołowej
	m
	70.6

	13.
	Powierzchnia kominów
	m2
	16.0

	14.
	Powierzchnia okien do wymiany

Wymiary okien (przybliżone):

1.5*0.9m
1.1*0.6m
1.5*1.2m

2,0*1,2m
	m2

szt.
	30.3
1

2
14
1

	15.
	Powierzchnia drzwi zewnętrznych do wymian wymiary drzwi zewnętrznych do wymiany:

2.0*1.0m

2.05*1.15m
	m2

szt.
	4.2

1

1

	16.
	Powierzchnia drzwi wewnętrznych do wymian wymiary drzwi zewnętrznych do wymiany:

2.0*0.9m
	m2

szt.
	9.0

5
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